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Applikationen, ODD-Form-Bestückung, das belastungsfreie 

und automatische Nutzentrennen, die CNC-gesteuerte 

Stiftbestückung oder das automatische Spulenwickeln und 

Kabelkonfektionieren genannt.

Die Möglichkeit des Tampondruckes sowie der Laserbeschrif-

tung versetzt uns in die Lage, Gehäuse und Blenden zu 

bedrucken bzw. Laser zu beschriften.

welche eine technologisch einwandfreie und RoHS-konforme 

Lötung sicher stellen. Weiterhin verfügen wir über eine 

vollautomatische Lackierstrecke, die es uns ermöglicht, 

Baugruppen zusätzlich gegen Umwelteinflüsse zu schützen.

Darüber hinaus erlaubt uns unser Maschinenportfolio,  

erweiterte Fertigungsmöglichkeiten anzubieten.

Stellvertretend für diese Technologien seien Pin-in-Paste 

Für den Pasten- und Kleberdruck setzen wir vollautomatische, 

inlinefähige Drucksysteme bekannter Hersteller ein, die eine 

schnelle und qualitativ hochwertige Bedruckung Ihrer 

Leiterplatten garantieren. Klebe-, Dam & Fill- sowie Underfill-

materialien können wir mit einem vollautomatischen 

Dispenser verarbeiten. Zum Löten der Baugruppen kommen 

Konvektionslötöfen mit Stickstoffatmosphäre zum Einsatz, 

Um Leiterplatten effizient, kostengünstig und qualitativ 

hochwertig zu fertigen, stehen uns fünf Produktionslinien mit 

22 Bestückern modernster Bauart zur Verfügung. Damit sind 

wir in der Lage, kleine, mittlere und große Bestückdurchsätze 

zu realisieren. Das Outline Spektrum umfasst dabei Bau-

elemente der Bauformen 01005 bis QFP 0,3mm, µBGA, BGA, 

Fine – Pitch (0,3 mm),CSP, etc. 
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Bestückungssystem mit Drehteller und Paternoster zur 

Musterfertigung, ein Dispenser-Kleinautomat zum Löt-

pastenauftrag sowie eine Reworkstation zum Wechseln  

von BGA’s, QFP’s usw. ohne Bauelementegefährdung  

zur Verfügung.

Im Bereich Sonderfertigung verfügt VTQ über einen eigenen 

Bereich. 

Hier ist es notwendig, bedarfsorientiert und schnell auf Wün-

sche und Forderungen unserer Kunden eingehen zu können. 

Deshalb stehen unseren Mitarbeitern ein halbautomatisches 

Montage, Kleben, Nieten usw. realisieren. Zum Löten der 

Baugruppen stehen uns eine barcodegesteuerte Doppel-

wellenmaschine mit Doppelsprühkopf, eine selektive 

Lötwelle sowie Lötroboter zur Verfügung.

Um konventionelle Bauteile schnell und sicher zu bestücken, 

arbeiten wir mit lasergeführten Handbestückungstischen, die 

wir in ein Ring-Handlingssystem integriert haben.

Damit können wir alle Bauformen inklusive Vorbereitung, 
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Für Antennenmessungen in reflexionsfreier Umgebung  

sowie Emissionsmessungen (EMV/ HF) steht ein multi-

wfunktioneller Absorberraum zur Verfügung.

Hier können aber auch Immunitäts-/Störfestigkeitsprüfungen 

und entwicklungsbegleitende EMV-Messungen realisiert 

werden.

Pre-Compliance-Messungen aus dem Hause VTQ helfen 

unseren Kunden, evtl. Probleme bei Baugruppen noch vor 

der Prüfung im Prüflabor zu erkennen und abzustellen.

eigenen Werkzeugbau gefertigt werden können. In diesem 

Zusammenhang sei unser Rückverfolgungssystem 

(Traceability) unter Verwendung eines NdYaG-Lasers zum 

Kennzeichnen der Baugruppen erwähnt.

Statisches sowie dynamisches Prüfen in Temperatur- und 

Klimakammern sowie Prüfung in eigenen Hochfrequenz- 

Schirmkabinen (Dämpfung bis 20 GHz/maximal 100 dB) 

erweitern den Prüfumfang und erlauben somit komplette 

EMV-Vorbetrachtungen.

verschiedener Testverfahren, je nach Art und Umfang, zu 

prüfen.

Neben der Automatischen Optischen Inspektion der 

Baugruppen, welche sich in der SMD-Fertigung schon als 

Standard etabliert hat, kommen aber auch andere Prüf- 

verfahren zum Einsatz.

Dazu zählen die vollautomatische Röntgeninspektion, 

In-Circiut-Tests sowie Funktions- und Endtests inklusive 

Erstellung der Prüfaufbauten, welche in unserem haus- 

Ein entscheidender Parameter in der modernen Elektronik-

fertigung ist die Qualität. 

Dabei ist es für Sie als Kunden wichtig, dass Ihre hohen 

Qualitätsansprüche nachweislich erfüllt und dokumentiert 

werden.

Diesem Anspruch verpflichtet, arbeitet die Firma VTQ 

entsprechend der Qualitätsnormen DIN EN ISO 9001:2000, 

ISO/TS 16949:2002 und EN ISO 13485/07.2003.

So ist es der Firma VTQ möglich, Baugruppen mittels 
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system, welches für eine ausgewogene Temperaturver- 

teilung verantwortlich ist. Die Produktionswärme wird dabei 

über Kältesysteme abgeführt und kann bei Bedarf dem 

Heizkreislauf zugeführt werden.

DIN EN ISO 14001:2005. Beispielsweise erzeugt VTQ den 

Stickstoff, der beim Löten der Baugruppen benötigt wird,  

in einer hausinternen Stickstofferzeugungsanlage. Die 

Gebäudeklimatisierung erfolgt über ein Deckenkapillar-

Durch den Einsatz modernster Technologien werden 

natürliche Ressourcen gespart sowie Rohstoffe und 

Energien effizient eingesetzt. Dabei erfüllt die Firma VTQ  

die Richtlinien des Umweltmanagementsystems nach  

Eine wesentliche Herausforderung unserer Zeit stellt die 

Produktion unter umwelttechnischen Gesichtspunkten dar.

Hier übernimmt die VTQ Videotronik GmbH ökologische 

Verantwortung!
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